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CZESC 1

Deklaracja zgodnosci
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Dostawca:

Deklaracja zgodnosci

Przedsiebiorstwo Robdét Inzynieryjno-Gérniczych P.R.I.G. sp. z 0.0.

Adres siedziby:

59-300 Lubin, ul. Przemystowa 1J

Adres zaktadu produkcyjnego:

59-300 Lubin, ul. Przemystowa 1J

Wyréb:

3.

4,

. tadunki klejowe bezzwioczne B o czasie zelowania 10 + 40 [s].

tadunki klejowe szybkowiazgce S o czasie zelowania 40 + 120 [s].
tadunki klejowe wolnowiazace W o czasie zelowania 2120 [s].

tadunki klejowe DUO o czasie zelowania 40 + 900 [s].

Opisany powyzej wyréb jest zgodny z:

1. Dokumentacjg techniczng obejmujaca:

> Warunki techniczne wykonania, kontroli i odbioru tadunkéw klejowych

bezzwiocznych B, tadunkow klejowych szybkowigzgcych S, fadunkéw klejowych

wolnowigzgcych W oraz tadunkéw DUO.

2. Innymi dokumentami majgcymi zastosowanie:

Dz. U. z dnia

Rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 22.08.2019 r.

03.10.2019 r. poz. 1880 w sprawie  szczegotowych wymagan dotyczgcych

PN-G-15091

prowadzenia ruchu podziemnych zaktadéw gérniczych.

Kotwie gornicze - wymagania.

Instrukcje zaktadowe Instrukcja wykonywania obudowy kotwowe;. INOVA
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CZESC 2
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1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest okreslenie warunkéw technicznych
wykonania, kontroli i odbioru tadunkoéw klejowych: bezzwtocznych B, szybkowigzacych
S, wolnowigzacych W oraz tadunkéw DUO. tadunki przeznaczone sg do trwatego
umocowania w gérotworze zerdzi kotwowej, zapewniajgc jej no$nosS¢ minimum
120 [kN].

2. Zakres warunkow technicznych
Warunki techniczne obejmuja podstawowe dane z zakresu wykonania, kontroli
i odbioru tadunkow klejowych oraz wymagania jakie powinny spetniaé w zakresie

trwatosci, pakowania, przechowywania i ich stosowania.

3. Charakterystyka tadunkow

3.1. Budowa fadunku klejowego

tadunek klejowy ma postaé cylindryczng. Skiada sie ze szczelnie zamknietej ostonki
wykonanej z folii, wewnatrz ktérej znajduje sie masa klejowa. Mase klejowg sporzadza
sie na bazie zywicy poliestrowej. Wewnatrz tadunku znajduje sie amputka lub kieszen
foliowa, wypetniona inicjatorem wywoftujagcym polimeryzacje. tadunek dodatkowo
moze byC¢ uzbrojony w hamulec lub otoczke zebrowang, zapobiegajacg wysuwaniu
tadunku z otworu.

3.2. Wymagania materiatlowe

Surowce stosowane do produkcji tadunkéw klejowych powinny byé zgodne z normami:
krajowymi - PN, branzowymi - BN lub zakladowymi - ZN. Muszg one posiadaé

stosowne atesty lub $wiadectwa jakosci.
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3.3. Skiad tadunku kiejowego

Skladniki

Czas
zelowania
Masa
klejowa
[100g]

tadunki kilejowe
szybkowigzace

od [%]

do [%]

od [%]

tadunki
klejowe

wolnowiazace

do [%] | od [%]

tadunki
klejowe DUO

do [%] | o

tadunki
klejowe
bezzwloczne

d [%] | do [%]

Zywica
poliestrowa

13 20

13 20

13 20

13 20

Wypetniacze

87 80

87 80

87 80

87 80

Masa kleju

100 100

100 100

100 100

100 100

Inicjator %
[100g -
Zywica]

od [%] | do [%]

od [%]

do [%]

od [%] | do [%]

od [%]

do [%]

DMPT*

1.5 24

0.1 0.2

01 2.4

1.5 2.4

Nadtlenek
dibenzoilu
[50%]

0.5 0.7

0.5 0.7

0.5 0.7

0.5 0.7

Plastyfikator

1.23 1.03

1.23 1.03

1.23 1.03

1.23 1.03

Pozostate
elementy

[szt.]

[szt.]

[szt.]

[szt]

Ostonka
poliamidowa

1 szt.

1 szt.

2 szi.

1 szt.

Otoczka
zebrowana

1 szt.

1 szt.

18zt

1 szt.

Amputka
szklana

1 szt.

1 szt.

2 szt.

1 szt.

Klips
(zapinka)

2 szt.

2 szt.

4 szt

2 szt.

Dopuszcza sie + 5,0 % odchylenia w skfadzie iloSciowym oraz czasie zelowania.

* Dimetyparatoluidyna
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3.4. Nazwa i oznakowanie

Do oznakowania tadunkéw klejowych zostaly uzyte symbole, ktére okreslajg typ
tadunku jego srednice diugosé i czas wigzania.

» Oznaczenie litera B - okresla tadunki bezzwloczne o czasie wigzania od
10 do 40 [s],

» Oznaczenie literg S - okresla tadunki szybkowiazace o czasie wigzania od
40 do 120 [s],

> Oznaczenie literg W - okresla tadunki wolnowigzgce o czas wigzania 2 120 [s],

» Oznaczenie DUO - okresla tadunki klejowe o dwoch czasach zelowania S+W
mieszczacych sie w zakresie od 40 do 900 [s],

» Oznaczenie literg M - okresla fadunki do kotwienia mechanicznego. tadunki
sg wzmocnione otoczkg zebrowana, co pozwala na umieszczenie ich w otworze przy
pomocy sprezonego powietrza i zapobiega wypadnieciu z otworu,

» Oznaczone litera R - okresla tadunki do kotwienia recznego. tadunki sa
uzbrojone w hamulec koszyczkowy, ktéry po recznym umieszczeniu tadunku

w otworze zapobiega jego wysuniecie z gérotworu.

Dla utatwienia rozréznienia czasu wigzania tadunkéw mozna stosowaé oznakowanie

kolorystyczne:

» tadunki bezzwloczne B — moga by¢ zaopatrzone w otoczke zebrowang lub
hamulec koszyczkowy w kolorze czarnym i sg pakowane w kartony z nadrukiem
czarnym (dodatkowo masa klejowa moze by¢ barwiona na czarno),

» tadunki szybkowigzace S - mogg by¢ zaopatrzone w otoczke zebrowana lub
hamulec koszyczkowy w kolorze czerwonym i sg pakowane w kartony z nadrukiem
czerwonym (dodatkowo masa klejowa moze byé¢ barwiona na czerwono),

» tadunki wolnowigzace W - mogg by¢ zaopatrzone w otoczke zebrowang lub
hamulec koszyczkowy w kolorze zielonym i sg pakowane w kartony z nadrukiem
zielonym (dodatkowo masa klejowa moze by¢ barwiona na zielono),

» tadunki DUO - mogg by¢ zaopatrzone w hamulec koszyczkowy lub otoczke
zebrowang w kolorze czerwonym i sg pakowane w kartony z nadrukiem czarnym

(dodatkowo masa klejowa w cze$éci wolnowiazacej moze by¢ barwiona na zielono).
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Przyktadowe oznakowanie fadunku klejowego:
tadunek klejowy WM 24x450
e W - fadunek klejowy wolnowigzacy (czas wigzania 2 120 [s] w temperaturze 20
["CD.
e M - do kotwienia mechanicznego, tadunek mozna umiesci¢ w otworze przy
pomocy tadownicy pneumatycznej,
e 24 - srednica fadunku w [mm],

e 450 - dlugosé tadunku w [mm].

3.5. Podstawowe dane techniczne

Srednica [mmi 14-42 T 14-42 14-42 22-24
Dtugos¢ [mm] 100-2000 100-2000 100-2000 300-2000
Czas zelowania w
temperaturze 20 10-40 40-120 2120 40-900
[°C]
Nosnosc wklejonej . . ; ;
Min. 120* Min. 120* Min. 120* Min. 120*
kotwy [kKN]
Wytrzymatosé na
sciskanie po 2h =10 >10 >10 >10
[MPa]

Dopuszcza sie + 5,0 % odchylenia od wymiaréw oraz czasu zelowania.

* Wymagania norm PN-G-15091:1998 oraz PN-G-15092:1999 w zakresie no$nosci dia
kotew przeznaczonych dla kopaln:

» wegla kamiennego wynosi P>120 [kN] oraz wysunigcie zerdzi z otworu < 10 [mm],
» rudy miedzi wynosi P>100 [kN] oraz wysuniecie zerdzi z otworu < 10 [mm],

» rud cynku i otowiu wynosi P>90 [kN] oraz wysuniecie zerdzi z otworu < 10 [mm].
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4. Przeznaczenie i wymagania techniczne

tadunki klejowe stuzg do trwatego osadzania zerdzi kotwowych w gérotworze.

Znajdujg one zastosowanie w podziemnych wyrobiskach gérniczych, budownictwie

tunelowym oraz ogdlnych pracach inzynieryjnych. Gtéwnym zadaniem tak wykonanej

obudowy jest zapewnienie statecznosci stropu i ocioséw wyrobiska.

5. Badania jakosciowe

Rodzaje badar:

Sprawdzenie zgodnos$ci dokumentéw (certyfikatéw i atestéw)

Sprawdzenie zgodnosci deklarowanych parametréw i wartosci z badaniami
przeprowadzonymi w laboratorium wewnetrznym.

Badania fizyko - chemiczne gotowego produktu,

Badanie parametrow wytrzymatosciowych,

Kontrola zgodnosci wymiaréw gotowego produktu z warunkami technicznymi,

Ogledziny wizualne co do czystoSci fadunku, szczelno$é zamkniecia

i ewentualnych uszkodzer inicjatora wywotujgcego polimeryzacje.

6. Swiadectwo jakosci tadunkéw klejowych

Dla kazdej partii tadunkoéw klejowych wystawiane jest $wiadectwo jakosci obejmujace:

nazwe producenta,
nazwe produktu,

typ tadunku,

czas wigzania,

termin waznosci,

numer certyfikatu,

date produkcji,

liczbe sztuk w partii,
podpis kontrolera jako$ci. INOVA

Centrum Innowacji Technicznych sp. 2 0.0.
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7. Opakowanie

tadunki klejowe pakowane sg w opakowania: tekturowe, worki foliowe, pojemniki

drewniane lub z tworzyw sztucznych zgodnie z zyczeniem odbiorcy.

Kazde opakowanie jest odpowiednio oznakowane i zawiera nastepujace informacje:

- nazwe lub znak producenta,
- nazwe produktu,

- date produkgcji,

- numer partii,

- wage brutto,

- okres trwatosci,

- warunki sktadowania i transportu.

P.R.I.G. sp. z 0.0. Dokumentacja techniczna / 20260508 _1
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8. Transport i przechowywanie fadunkow klejowych

e tadunkiklejowe nalezy przechowywaé¢ w oryginalnym, zamknietym opakowaniu
w miejscach: suchych, przewiewnych i dobrze wentylowanych,

o Unikac¢ zrodet ciepta i ognia oraz bezposredniego promieniowania stonecznego,

e Chroni¢ przed deszczem i mrozem,

e Temperatura w miejscu przechowywania tadunkéw klejowych w magazynach
naziemnych nie powinna przekracza¢ 25[°C]. Przechowywanie w wyzszej
temperaturze moze powodowac nieistotng utrate objetoSci spowodowang migracjg
styrenu, ktéra nie wptywa na charakterystyke wigzania fadunku klejowego i jego
wiasciwosci fizyko-mechaniczne,

o W okresach, gdy temperatura na powierzchni przekracza 25°C, zaleca sie
monitorowanie warunkéw wewnatrz magazynu i rotacje zapasow zgodnie z zasadg
FIFO (pierwsze weszto, pierwsze wyszto), aby unikna¢ zalegania towaru narazonego
na wyzsze temperatury.

» Trwatos¢ tadunku klejowego wynosi do 3 miesiecy,

e Okres przechowywania partii tadunkéw klejowych w wyzej wymienionych
warunkach nie moze przekracza¢ terminu ich waznosci. Termin ten oznaczony jest na
metryczce tadunkow klejowych umieszczonej na kazdym opakowania z tadunkamii na
atescie dostawcy,

e W temperaturach podwyzszonych moze nastgpi¢ znaczace skrécenie czasu
przydatnoéci tadunkéw do uzycia,

asu przydatnosci od panujgcych temperatur
20 [°C] 30 [°C] 40 [°C]
Czas przydatnosci 90 dni 60 dni 45 dni

emperatura

e Ze wzgledu na znaczne zroéznicowanie warunkow klimatycznych panujacych na
poszczegoélnych oddziatach gérniczych, ostateczna decyzja dotyczaca przydatnosci
tadunku klejowego do uzycia nalezy do operatora (sugerowana ocena palpacyjna),

e Miejsca przechowywania i sktadowania fadunkéw klejowych powinny byé
oznakowane zgodnie z obowigzujgcymi u przedsiebiorcy przepisami,

e tadunki klejowe nalezy dostarczyé do miﬂ?{%‘?ﬁ przeznaczenia w stanie

nienaruszonym, Centrum Innowacji Technicznych sp.  0.0.
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e W celu ograniczenia do minimum przypadkéw zniszczenia fadunkoéw w czasie
transportu nalezy je przewozi¢ na paletach. Do transportu na kopalni zaleca sie
uzywac specjalnych platform lub konteneréw transportowych, gdzie tadunki moga by¢
umieszczone wraz z paleta,

e tadunki klejowe powinny by¢ przewozone krytymi srodkami transportu, tak aby
nie byly narazone na dziatanie promieni stonecznych, deszczu i mrozu,

e tadunki klejowe transportowane w kartonach zaleca sie uktada¢ do 4 warstw,

o W przypadku transportu fadunkéw umieszczonych w workach foliowych nalezy
je uktada¢ w skrzyniach, kontenerach lub bezposrednio na $rodku transportowym
w nastepujacy sposoéb:

- W pozycji pionowej w jednej warstwie,
- W pozycji poziomej najwyzej w dwoch warstwach.

e Nalezy zachowac szczegblng ostroznos¢ podczas przetadowywania paczek
z tadunkami z jednego s$rodka transportu na drugi oraz w trakcie przektadania

w miejscu ich przechowywania.

9. BHP, Pierwsza pomoc

9.1 Srodki ochrony osobistej
Srodki ochrony indywidualnej stosowane przy uzywaniu fadunkéw klejowych:

e ochrona oczu — okulary lub gogle ochronne,
e ochrona drég oddechowych — nalezy zapewni¢ odpowiednia lokalng wentylacje,
e ochrona ciata — odziez ochronna,

e ochrona rak — rekawice ochronne.

9.2 Srodki ostroznosci
W trakcie pracy z tadunkami klejowymi nalezy zapewni¢ wentylacje¢ zgodna

z przepisami i stosowac $rodki ochrony osobistej wymienione w pkt 9.1.
W razie uszkodzenia opakowania foliowego unikac wach,anla oraz kontaktu

sktadnikoéw tadunku ze skorg i oczami. (‘e‘

P EKTOR
‘d—.N Q ﬂ 1 Car yflkale

mgr 1 %orumg f'-’.HuL Pt

P.R.I.G. sp. z 0.0. Dokumentacja techniczna / 20260508 _1



9.1 Pierwsza pomoc

Nalezy unika¢ kontaktu masy klejowej ze skéra. W razie zabrudzenia klejem

nieostonietej czesci ciata nalezy go usunac, a nastepnie miejsce to zmy¢ dokfadnie

wodg i mydtem, wysuszy¢ i nasmarowaé kremem ochronnym.

W przypadku kontaktu kleju z okiem nalezy delikatnie usungé¢ go sterying gaza, a oko
przy otwartej powiece intensywnie przeptukac duzg iloscig czystej wody. Jezeli zajdzie

potrzeba zatozyé¢ opatrunek i udac sie do lekarza.

W razie potrzeby (zwtaszcza w przypadku spozycia sktadnikéw kleju) — skontaktowaé
sie telefonicznie z najblizszym Osrodkiem Leczenia Ostrych Zatrué, podajac sktad

chemiczny i proporcje komponentéw.
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WYKAZ ODDZIALOW TOKSYKOLOGII W POLSCE
KRAKOW
Klinika Toksykologii i Choréb Srodowiskowych Collegium Medicum Uniwersytetu
Jagiellonskiego
31-531 KRAKOW; ul. Sniadeckich 10
Na ratunek! +48 12 423 11 22; 12 424 89 00; 12 424 89 02 fax +48 12 423 11

www.toksy-alergo.cm-uj.krakow.pl

Oddziat Toksykologii i Choréb Wewnetrznych z Pododdziatem Detoksykaciji
Wojewddzkiego Szpitala Specjalistycznego im. L. Rydygiera
31-826 KRAKOW os. Ztotej Jesieni 1
na ratunek! +48 12 646 85 50; 12 646 84 04 fax +48 12 646 89 85
www.rydygierkrakow.pl/toksykologia.html
LUBLIN
Oddziat Toksykologiczno-Kardiologiczny Wojewdédzkiego Szpitala
Specijalistycznego im. Stefana Kardynata Wyszynskiego
20-718 Lublin; al. Krasnickie 100 na ratunek! +48 81 740 89 83
www.toksykologqia-lublin.pl
SOSNOWIEC
Instytut Medycyny Pracy i Zdrowia Srodowiskowego Regionalny O$rodek Ostrych
Zatruc¢ 41-200 SOSNOWIEC; ul. Koscielna 13 na ratunek! +48 32 266 11 45
WROCLAW
Oddziat Choréb Wewnetrznych i Ostrych Zatru¢ Specjalistycznego Szpitala
im. T. Marciniaka
50-420 WROCLAW, ul. R. Traugutta 112
na ratunek! +48 71 343 30 08; 71 789 02 14KRAKOW
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10. Postepowanie z partia tadunkow uznanych za niezgodne

z wymogami warunkow technicznych.

Partie tadunkéw klejowych uznang za niezgodnag z warunkami technicznymi nalezy

przekazaé do utylizacji uprawnionej jednostce.

11. Doradztwo techniczne

Przedsiebiorstwo Rob6t Inzynieryjno-Gérniczych zapewnia doradztwo techniczne

w zakresie sprzedawanych produktow.
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12. Charakterystyka tadunkow klejowych

tadunek klejowy ma posta¢ cylindryczng. Skiada sie ze szczelnie zamknietej
ostonki wykonanej z folii, wewnatrz ktorej znajduje sie masa klejowa sporzadzona
na bazie zywicy poliestrowej. Wewnatrz fadunku znajduje sie amputka lub kieszen
foliowa, wypetniona inicjatorem wywotujgcym polimeryzacje. Na zewnatrz tadunku
moze znajdowac sie otoczka zebrowana lub hamulec zapobiegajgcy wysunieciu sie

tadunku z otworu w gérotworze.

13. Zastosowanie fadunkow klejowych
tadunki klejowe przeznaczone sa do trwatego utwierdzenia Zzerdzi kotwowej
w gorotworze i maja zastosowanie w wyrobiskach gérniczych, przy budowie tuneli,
budownictwie i pracach inzynieryjnych. Zadaniem obudowy jest utrzymanie

statecznosci stropu i ocioséw w wyrobiskach.

14. Zabudowa kotew wklejanych

» Do otworu kotwowego tadunki wprowadza sie pneumatycznie lub recznie.

> Sposo6b aplikacji tadunku do otworu jak i rodzaj zastosowanego
tadunkuAadunkéw zalezy od stosowanych maszyn i techniki zabudowy kotew
stosowanej w wyrobiskach u danego przedsigebiorcy.

> Dla zapewnienia wifasciwej noénosci kotew stosuje sie mocowanie
w sposob ciggly (wklejenie na catej diugosci otworu kotwowego) lub odcinkowy
(wklejenie na odcinku otworu kotwowego).

» Do odpowiednio wypetnionego tadunkami klejowymi otworu wprowadza
sie zerdz kotwy.

> Zerdz kotwy wprowadza sie do otworu ruchem posuwisto-obrotowym.

> Po wprowadzeniu zerdzi nalezy kontynuowa¢ ruch obrotowy. Zapewnia
to wymieszanie skfadnikéw tadunkow klejowych i rozpoczecie procesu wigzania masy
klejowej.

> Czas mieszania tadunkow jest zalezny od rodzaju i typu zastosowanego
tadunku/tadunkéw w otworze oraz predkosci mieszania.

. W  przypadku zastosowania w otworze tadunkuftadunkéw

szybkowiazacych ,S”, tadunkéw wolnowigzacych W' lub zespolonych ,DUQO” po

(:
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wymieszaniu sktadnikéw nalezy zatrzymac¢ mieszanie i przytrzymaé zerdz kotwy
w otworze do czasu zwigzania masy klejowej. Po zwigzaniu masy klejowej nalezy
prowadzi¢ dalsze czynnoSci zwigzane z wykonywaniem obudowy kotwowej.
Czynnosci te sa zalezne od konstrukcji danej kotwy oraz stosowane] techniki jej
zabudowy.

s W przypadku tadunkéw bezzwiocznych proces mieszania nalezy
kontynuowa¢ do momentu zwigzania masy klejowej i samoczynnego zatrzymania
obracajgcej sie zerdzi kotwowe;.

- Podczas mieszania nastepuje zwigzanie zywicy oraz zatrzymanie zerdzi
kotwy. Nastepnie dochodzi do zerwania kotka $cinanego (jesli wystepuje w konstrukc;ji
kotwy) i dokrecenia zespotu przystropowego do gérotworu,

- W przypadku gdy w ciagu ok. 30 sekund od momentu przylgnigcia
zespotu przystropowego do goérotworu nie nastgpi zerwanie kotka, nalezy przerwacé
montaz odczekac¢ ok. 30 sekund i ponowi¢ dokrecanie zespotu przystropowego,

- Jesli konstrukcja kotwy nie ma kotka Scinanego po zwigzaniu masy
klejowej nalezy prowadzi¢ dalsze czynnosci zwigzane z wykonywaniem obudowy
kotwowej. Czynnosci te sg zalezne od konstrukcji danej kotwy oraz stosowanej
techniki jej zabudowy.

- Czas instalacji kotwy przy uzyciu fadunkow klejowych bezzwtocznych
jest zalezny od jej obrotéw w trakcie zabudowy.

< 100 [RPM] 300 [RPM] 450 [RPM] | 600 [RPM]
Nie rekomendowane 20-25 [s] 15-20 [s] 10-15 [s]

* Rzeczywisty czas wigzania nalezy zweryfikowa¢ do$wiadczalnie w miejscu aplikacji tadunkow klejowych

INSPEKT“\JF}.
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15. Wykaz czynnosci zabronionych

. Zabrania sie wciskania lub wbijania kotwy bez wtgczonych obrotéw do

otworu wypetnionego tadunkami klejowymi.

® Zabrania sie przekraczania tgcznego czasu wprowadzania zerdzi

i mieszania tadunkéw ponad czasy wigzania masy klejowe;.

UWAGA: Pracownikéw zatrudnionych przy zabudowie kotew wklejanych nalezy

zapozna¢ z kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej— tadunkéw klejowych.
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Schemat procesu technologicznego
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